e g TEsteL 16 UTe 6820 MoLC

EN1600 :E19123LR32 Electrodo de extra bajo contenido de carbono para soldar
aceros inoxidables Cr-Niy resistentes alos acidos.
UTP 316L/FOX S 316L-16

Campo de aplicacion

El electrodo UTP 6820 MoLC se usa primordialmente para la soldadura de union y de revestimiento en aceros
inoxidables de bajo carbono, del tipo CrNiMo 19/12/3. Se puede utilizar también, para soldar aceros resistentes al
ataque de productos quimicos estabilizados como no estabilizados, asi como para aceros de la misma
composicion quimica. El depdsito puede ser utilizado a temperaturas de trabajo de hasta 400 °C.

UTP 6820 MoLC se utiliza para soldar entre otros, los siguientes materiales:

ASTM UNS DIN N° Mat Material base

A 240 Tp 316 S 31600 X5 CrNiMo 17 12 2 1.4401 Placa, Hoja de Acero y cinta
A240 Tp. 316 Ti S 316 35 X6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4571 Placa, Hoja de Acero y cinta
A240Tp. 316 Ti S 316 35 X10 CrNiMoTi 18 12 1.4573 Placa, Hoja de Acero y cinta
A240Tp316Cb S 31640 X6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4580 Placa, Hoja de Acero y cinta
Caracteristicas

UTP 6820 MoLC se suelda en todas las posiciones excepto en la vertical descendente. Tiene un arco estable y
suelda sin salpicaduras.Facil encendido y reencendido. Separacion facil de la escoria. La superficie del corddn
posee unaspecto lisoy fino, sin socavaciones.

Propiedades mecanicas tipicas del deposito

Resistencia a la Alargamiento
traccion MPa (1=4d) %
> 490 > 30
Anélisis estandar del depésito (% en peso)
C Cr Ni Mo Mn Si Cu
< 0,04 17,0-20,0 | 11,0-14,0 2-3 05-25 <1,00 <0,75
Instrucciones para soldar POSICION DE SOLDADURAS

Limpiar la zona de soldadura, desengrasandola perfectamente. Usar
electrodos secos y soldar con arco corto. Electrodos humedos por haber U Iﬁ I=
estado expuestos al ambiente, se deben secar a una temperatura entre TG o F 2 G

250°y300°Cde2a3horas.

Tipos de corriente: (= + )(~) E m

Parametros recomendados 3G 4G
Electrodos | @ L (mm) | 1,5x250 | 2,0x250 | 24x250 | 32x350 | 4,0x400
Amperaje (A) 25-40 40 - 60 60 - 80 80-120 100 - 130

Los valores y datos que aparecen en este manual son obtenidos en nuestros Laboratorios de Aseguramiento de Calidad y se basan en un amplio desarrollo en tecnologia de
materiales. No asumimos responsabilidad por su exactitud en cada aplicacion y sugerimos al usuario, verificar bajo su propia evaluacion los datos en su aplicacion especifica.
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