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Electrodo parasoldar aceros de construccion.

Campo de aplicacion
UTP 6013 se aplica para trabajos en ldmina delgada como ventaneria y balconeria, asi como perfiles
huecos, tolvas, tanques, recipientes, carrocerias y muebles metalicos, etc.

Caracteristicas de lasoldadura

UTP 6013 se suelda con un amperaje relativamente bajo, aun con fuentes de poder de baja tension en
vacio, de tipo corriente alterna y continua. Produce cordones de superficie suave, de aspecto liso y limpio
con poca penetracion.

Propiedades mecanicas tipicas del depdsito

- - Limite de Alargamiento
Resistoncla 2 cedencia (0.02%) (1=4d)
accio a MP3 %
> 414 > 331 >17
Instrucciones para soldar POSICION DE SOLDADURAS

Limpiar la zona para soldar. Manejar el electrodo ligeramente U I z I=
inclinado en la direccion del avance con arco corto. La escoria se
1G 2F 2G

quitafaciimente y debe eliminarse entre pasos.
b=

Tipos de corriente: (= -) (~) 3G 4G

Parametros recomendados

Electrodos | @ x L (mm) 2,4 x 350 3,2 x 350 4,0 x 450 5,0 x 450
Amperaje (A) 50 - 90 90-30 120 - 60 150 - 90

Los valores y datos que aparecen en este manual son obtenidos en nuestros Laboratorios de Aseguramiento de Calidad y se basan en un amplio desarrollo en tecnologia de
materiales. No asumimos responsabilidad por su exactitud en cada aplicacion y sugerimos al usuario, verificar bajo su propia evaluacion los datos en su aplicacion especifica.
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