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ANTINIT

C003 Cr17,0 Ni11,5 Mo 2,2 505 Mn1,4%
Negro
Apagado. Dureza tipica 160 HB

Tipo de aleacion
Color de identificacién
Estado de suministro

Acero inoxidable, aleado al cromo-niquel-molibdeno, con alta resistencia
a la corrosion intergranular a temperatura hasta 450 °C. Debido a su
contenido de Molibdeno, este es mas resistente a acidos con efectos
reductores como acido sulfirico diluido y acido clorhidrico y a medios
causantes de corrosion por picaduras y por tensiones, que otros aceros
18/8 sin molibdeno. Para un mejor efecto anticorrosivo se recomienda pulir

espejo. Facil maquinado y embutido.

APLICACIONES: Para aparatos, tanques, tubos, griferias en la industria
quimica, tales como fabricas de papel, celulosa; industria fotografica,
tintorerias, textiles de alta exigencia quimica, como también para
instrumentos de medicina y cirugia. Fabricacién de jugos de fruta, licores
y alcohol y donde no debe haber influencia en el sabor

INDICACIONES PARA EL TRATAMIENTO TERMICO

Forjar: Enfriamiento al aire 1200 - 900°C
Apagar: Agua, aire (espeso menor a 2Zmm) 1020 - 1120°C

Soldadura: El acero es facilmente soldable, se recomienda el uso de
electrodos BOHLER UTP 6820 MOLC/TIG; BOHLER UTP A 68 MOLC.
Luego de soldag, el enfriamiento brusco no es necesario.
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Llos aceros austeniticos son susceptibles a endurecer durante el
maquinado y presentar magnetismo. Por ello, las herramientas deberan
estar perfectamente afiladas y firmemente sujetadas. La profundidad de
corle no debe ser muy pequena.
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