AISI i 1045
DIN @ CkK 45
Tipo de aleacion - €045 50,3 Mn0,7 %
Color de identificacion  : Rojo - Blanco - Rojo
Estado de suministro - Dureza natural 193 HB max.

ACERO FINO AL CARBONO DE ALTA CALIDAD
Gran pureza de fabricacion y estricto control de calidad.

APLICACIONES: Partes de maquinaria y repuestos sometidos a
esfuerzos normales. Arboles de transmision, ejes, pernos, tuercas,
ganchos, pines de sujecion, pasadores, cunas, chavetas, etc. También
para herramientas de mano, portamatrices, etc.

INDICACIONES PARA EL TRATAMIENTO TERMICO

Forjar: 1100 - 850°C
Normalizar: 840 - 870°C
Recocer: 650 - 700°C
Enfriamiento lento en el hormno

Temple: al agua (*) 820 - B50°C
Dimensiones menores: al aceite 830 - 860°C
Revenido: Segin el uso 100 - 300°C
Nitrurado: en bano de sal 580 °C

SOLDADURA: Con soldadura especial de alta resistencia.
Segun tamano y complejidad del trabajo, se recomienda un
pre-calentamiento. Electrodos BOHLER UTP 6020 6 6824LC.
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CARACTERISTICAS MECANICAS
Estado Didmet Limite de fluencia | Resistenciaala | Alargamiento Contraccion
ol b Mimm* traccidn N/mm? | (Lo = 5d) min, % min. %
Matural | - 370 650 15 35
Recocido 16- 100 340 650 - 750 17 35
i 100 - 250 330 580 - 700 18 :

(*) Consultar con el Departamento Técnico.
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