VCN

Tipo de aleacion 0,34 Cr1,5 Ni1,5 Mo0,2 Si0,30 Mn0,50%
Color de identificacion  : Verde

Estado de suministro . Bonificado 240-380 HB Tipico.Ver tabla inf.
Largo Standard ©3,5-5 metros.

Acero especial de bonificacion al cromo niquel molibdeno,
altamente resistente a la traccion, a la torsion y a cambios
de flexion. Insensible al sobrecalentamiento en el forjado y
libre de propensién a fragilidad de revenido. Por su estado de
suministro permite en la mayoria de los casos su aplicacion,
sin necesidad de tratamiento térmico adicional.

APLICACIONES: Partes de maquinaria y repuestos de mayores
dimensiones, sometidas a muy altos esfuerzos dinamicos y otras
altas exigencias mecanicas. Ciguenales, ejes de leva, arboles de
transmision, barras de torsion, ejes cardan, ejes para bombas, ejes
para helice de aviones, pernos y tuercas de alta tension, rodillos de
transportadora, vastang pines, munones; brazos de direccion,
ciertos engranajes, discos de embrague, etc.

INDICACIONES PARA EL TRATAMIENTO TERMICO

DIAGRAMA DE BONIFICACION

Forjado: 1050 - 850°C “gao

Recocido: 650 - 700°C  1eod

Enfriamiento lento en el horno :EE e ——
Temple: al aceite 830 - 860°C om0 I R

Dureza Obtenible: 52 - 56 HRC ﬁ =
Revenido: 540 - 680°C 400 | >
Normalizado: 850 - 880°C 200 ;_ fi.'r:,;':::i;,; =
Nitrurar: 580 “C ‘00 0 So0 550 600 650

Temperatura de revenido en °C

— —

Resistencia en - \
sctads Recocido CARACTERISTICAS MECANICAS EN ESTADD BONIFICADO
: Dureza Diametro Limite de | Resistencia a | Efongacion . ; .
max B :
Nimm? | Brinell . fisentia | I traccidi Lo = 5d Estriccion Resilencia Sfegun
: Sy STt ; % min, DVM Joule
max, | desde | hasta | Nmm® | Nimm % min
16 930 1180 - 1380 g 40 41
16 40 Ba5 1080 - 12380 10 45 48
B0 248 40 100 7a5 980 - 1180 11 ] 48
100 160 B35 280 - 1080 12 55 48
160 250 S0 TRO - 930 13 05 48 _F,/'

Soldadura: Consultar con nuestro Departamento Técnico

#A BOHLER




