ANTINIT KWB

W N°: 1.4057

AISI : 431

DIN : X22CrNi17

MABOHLER

Tipo de aleacion promedio: C019 Cr159 Ni16 Mn040 Si025 %
Color de identificacion
Estado de suministro

Negro - Naranja - Verde
Bonificado, decapado o pulido 220 - 280 HB

Acero especial, inoxidable martensitico de alto contenido de cromo con
aleacion de niquel. Para elementos de construccion, con resistencia a la
corrosion de agua, soluciones alcalinas y acidos con fuerte efecto oxidante
(acido nitrico).

APLICACIONES: Para partes y repuestos de maquinaria naval. Elementos
expuestos al agua dulce y vapor tales como bielas, valvulas, instrumentos
navales, etc. Ademas es recomendable para elementos de maquinaria
de la industria alimenticia y de papel, sometidas a grandes esfuerzos
dinamicos.

ESTADO DE EMPLEO: Bonificado, con la superficie necesaria rectificada

fina, o preferiblemente pulida espejo.

INDICACIONES PARA EL TRATAMIENTO TERMICO

Forjado: 1100 - 800°C
Recocido: 650 - 750°C
Resistencia a la traccion en estado recocido: 750 - 900 N/mm’
219 - 263 HB
Templado: Al aceite 980 - 1030°C
Dureza obtenible: 45 - 47 HRC
Revenido: 620 - 720°C

N/mm?
1800

DIAGRAMA DE BONIFICADO
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Soldadura: Consultar con Departamento Técnico.
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