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KUNSTSTOFF-
FORMENSTAHLE

Werkzeugstdhle
fur die Kunststoffverarbeitung

voestalpine

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
ONE STEP AHEAD.

www.voestalpine.com/bohler-edelstahl






DIE FORM
-OLGT
DER FUNKTION

Um auf die gesteigerten Erwartungen der Verbraucher in Form, Funktion,
Asthetik, Produktqualitét und Langlebigkeit die entsprechende Antwort zu
geben, bietet voestalpine BOHLER Edelstahl fiir jede Anwendung in der
Kunststoffteilefertigung den optimalen Werkzeugstahl.

Denn, ein Produkt ist nur so gut, wie die Form, in der es produziert wird.

miciRocCcLennmr

Pulvermetallurgische Hochleistungsstdhle 2 3
ISO0PLASTS KUNSTSTOFF-
Kunststoffformenstdhle in ESU-Glite FORMENSTAHL
vMmMR

Werkzeugstdhle, die wéhrend der Erschmelzung mindestens in einem Schritt
vakuumerschmolzen oder vakuumumgeschmolzen wurden.

BOHLER KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE



WERKZEUGBAUER

FORDERN
BESTE

BEARBEITBARKEIT

Als Werkzeugbauer kennen Sie die Ansprliche, denen das Produkt gerecht

werden muss. Wir von voestalpine BOHLER Edelstahl geben Ihnen die Empfehlung,

welcher Stahl diesen Anforderungen am besten entspricht und welche

Eigenschaften er haben muss. voestalpine BOHLER Edelstahl liefert Stahle fr

die kunststoffverarbeitende Industrie in garantiert gleichbleibender Qualitét

in unterschiedlichsten Herstellglten und Ausfihrungsformen,

entwickelt fUr Ihre Bedurfnisse.

Anforderungen des Werkzeugmachers

Werkstoff-Eigenschaften

Wirtschaftlich fertigen speziell bei
groBerem Zerspanungsaufwand

Ausgezeichnete Zerspanbarkeit

Beste Polierbarkeit

Hoher Reinheitsgrad

Unkomplizierte, gleichbleibende
Fertigungsprozesse

Gleichmd@Bige Stahlqualitat

Optimale Narbd&tzbarkeit

Homogene Werkstoffeigenschaften

Individuelle Werkstoffentwicklung

Hohes, metallurgisches
Beratungs-Know-how




WIR BIETEN IHNEN NEBEN KOMPETENTER
WERKSTOFFBERATUNG AUCH INNOVATIVE UND FLEXIBLE
ZUSAMMENARBEIT, WENN ES UM DIE ENTWICKLUNG
VON SPEZIFISCHEN KUNSTSTOFFFORMENSTAHLEN GEHT,
EXAKT AUF IHRE ANFORDERUNG ZUGESCHNITTEN.

BOHLER KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE



MA BOHLER

FUR SIE ALS KUNSTSTOFFVERARBEITER
ZAHLEN IN ERSTER LINIE:

HOCHSTE WERKZEUG-STANDZEITEN, UM MIT
HOHER PROZESSSICHERHEIT GLEICHBLEIBEND
HOHE QUALITAT ZU PRODUZIEREN.




PRODUZENTEN
“ORDERN
MAXIMALE
QUALITAT

Kunststoffformenstdhle von voestalpine BOHLER Edelstahl zeichnen sich

u.a. durch hervorragende Warmeleitfdhigkeit, Korrosionsbestdndigkeit und
hochste VerschleiBbestdndigkeit aus und bieten optimale MaBgenauigkeit,
Hdrte, Zahigkeit und Druckfestigkeit. Und wenn erforderlich auch eine Kombination
aus diesen Eigenschaften, verbunden mit guter Reparaturschwei3barkeit,
geringem Wartungs- und Pflegeaufwand und gleichbleibender Qualitét.

Das ergibt ein Hochstmafl an Wirtschaftlichkeit.

Durch langjdhrige Erfahrung, innovative Forschung und Entwicklung sowie
intensive Zusammenarbeit mit den Kunststoffverarbeitern, sind wir in der Lage,
exakt jenen Stahl zu liefern, der den jeweiligen chemischen und mechanischen

Anforderungen gerecht wird.

Anforderungen des Kunststoffverarbeiters = Werkstoff-Eigenschaften

Lange Werkzeuglebensdauer Hoher VerschleiBwiderstand

Kurze Zykluszeiten Beste Warmeleitfahigkeit

Widerstandsf&higkeit gegen korrosiv
wirkende EinflUsse, dadurch geringerer Beste Korrosionsbestdndigkeit
Pflege- und Wartungsaufwand

Beste Hdrte- und Zahigkeitseigen-

. . W -
Gleichbleibende Werkzeugqualitédt schaften, sowie Druckfestigkeit

BOHLER KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE



SCHWERPUNKT-

PROGRAMM

Die Auswahl der Stdhle orientiert sich an der Vielfalt der Anforderungen

und berlcksichtigt die unterschiedlichen Beanspruchungen der Werkzeuge.

BOHLER Marke Chemische Zusammensetzung in % Normen
Cc Cr Mo Ni \% Sonstige DIN / EN AISI
KORROSIONSBESTANDIGE STAHLE
V0,27 14,50 1,00 0,85 - + N ~1.2316 X36CrMo17 -
V0,27 14,50 1,00 0,85 - + N ~1.2316 X36CrMo17 -
0,38 14,30 - - 0,20 - ~1.2083 X42Cr13 ~ 420
ISOrPLAST® X40Cr14
0,32 16,00 0,15 + - Mn =1,10 < 1.2085 » X33CrS16 -
S=0,70
0,05 12,50 - + - Mn = 0,90 - - -
Si=0,40
S=0,12
0,24 13,25+ + + +N - - ~ 420
ISOrPLAST:
0,54 17,30 1,10 - 0,10 +N - - -
1ISOrPLAST:
0,30 15,00 1,00 - - 0,40 < 1.4108 > X30CrMoN15-1 -
ISOrPLAST:
PULVERMETALLURGISCHE STAHLE
0,54 17,30 1,10 - 0,10 +N - - -
miciRocCcLeAanr
1,90 20,00 1,00 - 4,00 W =0,60 - - -
miciRocCcLEANY
2,70 20,00 1,00 - 7,20 W =0,70 - - -
micROCLEANTY
VORVERGUTETE UND AUSSCHEIDUNGSHARTBARE STAHLE
0,40 1,90 0,20 - - Mn =1,50 <1.2312 > 40CrMnMoS8-6 ~ P20
S=0,08
0,38 2,00 0,20 1,10 - Mn =1,50 <1.2738 > 40CrMnNiMo8-6-4 -
0,38 2,00 0,20 1,10 - Mn =1,50 <1.2738 > 40CrMnNiMo8-6-4 -
0,13 0,35 - 3,50 - Mn = 2,00 - - -
S=0,15
Cu=1,20
Al =1,20
0,13 0,35 - 3,50 - Mn = 2,00 - - -
Cu=1,20
Al =1,20
0,38 2,00 0,20 1,10 - Mn = 1,50 <1.2738 > 40CrMnNiMo8-6-4 -
VMR

" Auch in ISOPLAST-Glite lieferbar
2 Auch in ISODISC-Gtite lieferbar
3 Auch in konventioneller Glite, in VMR-GUute und ESU-Gite lieferbar
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WEITERE

GEBRAUCHLICHE STAHLE
BOHLER Marke Chemische Zusammensetzung in % Normen
C Cr Mo Ni \% Sonstige DIN 7 EN AlSI

KORROSIONSBESTANDIGE STAHLE

YeTRINTY N685 ] 0,90 17,50 1,10 - 0,10 - <1.4112 > X90CrMoV18 ~ 4408B
YN N695 [ | 1,05 16,70 0,50 - - - <1.4125 > X105CrMo15 ~ 440C
FYeTINE N690 [ ] 1,08 17,30 1,10 - 0,10 Co=1,50 < 1.4528 > X105CrMo18-2 -
FeIMIEy N700 [ ¥ 0,04 15,40 - 4,40 - Cu=3,30 < 1.4542 > X5CrNiCuNb16-4 630

Nb = 0,30

PULVERMETALLURGISCHE STAHLE

1,40 6,40 1,50 - 3,70 W = 3,50 - - -
micRocLennr +Nb

2,50 4,00 4,00 - 9,00 W =1,00 - - -
MICROCLEANY Co =2,00

WARM- UND KALTARBEITSSTAHLE

1,55 11,80 0,80 - 0,95 - <1.2379 > X155CrVMo12-1 D2
1,10 8,30 2,10 - 0,50 Si=0,90 - - -
ISODUIR’

BOHLER K360 1,25 8,75 2,70 - 1,18 Si=0,90 - - -
1S0DUIR’
0,45 1,30 0,25 4,00 - - <1.2767 > X45NiCrMo4 -
20,36 5,00 1,30 - 0,40 Si=1,10 < 1.2343 > X38CrMoV5-1 H11
ISO0BLOC’

BOHLER W302 [REEEENoNS) 5,20 1,40 - 0,95 Si=1,10 < 1.2344 > X40CrMoV5-1 H13
ISO0BLOC’

BOHLER W350 0,38 5,00 1,75 - 0,55 Si=0,20 - - -
ISO0BLOC’

BOHLER W360 0,50 4,50 3,00 - 0,55 Si=0,20 - - -
ISO0BLOC®

BOHLER W400 0,36 5,00 1,30 - 0,45 Si=0,20 < 1.2340 > - ~H11
VMR

BOHLER W403 0,38 5,00 2,80 - 0,65 Si=0,20 ~1.2367 - -
VMR
<003 - 4,90 18,00 - Co =9,30 <1.2709 > - -
VMR Ti=1,10

PULVER FUR DIE ADDITIVE FERTIGUNG
<0,02 1220 1,00 10,00 - Ti=1,00 - - -
AMPO Al = 0,60
< 0,03 - 4,90 18,00 - Co =9,30 <1.2709 > - -
AMPO Ti=1,10
0,50 4,50 3,00 - 0,55 - - - -
AMPO

BOHLER KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE



KORROSIONSBESTANDIGE
STAHLE

Die Verarbeitung von Kunststoffen mit chemisch aggressiven bzw. abrasiven Zusdtzen
erfordert hdrtbare, korrosionsbesténdige Stdhle. Das verringert im Vergleich

zu weniger korrosionsbesténdigen Stdhlen den Formpflegeaufwand.

Diese Stahlgruppe wird in zwei Arten unterteilt: hdrtbare Stéhle und vergitete Stdhle.

10



HARTBARE STAHLE

Sind Stdhle, die weichgegliht

geliefert und nach der Zerspanung
Ublicherweise auf mehr als 50 HRc
gehdrtet werden.

VERGUTETE STAHLE

Sind Stdhle, die vergltet ausgeliefert werden und in diesem Zustand zum Einsatz

kommen. Die Lieferhdrte von ca. 30 - 40 HRc (wie auch bei anderen nicht korrosions-
besté&ndigen Vergitungsstdhlen) stellt hier einen optimalen Kompromiss aus
Bearbeitbarkeit und VerschleiBwiderstand bzw. Druckfestigkeit dar. In Sonderfdllen
kommen auch hohere Vergitefestigkeiten zum Einsatz.

BOHLER Marke Korrosions- VerschleiB- Zdhigkeit Polierbarkeit® Bearbeit- Lieferzustand
bestdndigkeit’ bestdndigkeit barkeit im
Lieferzustand

HARTBARE, KORROSIONSBESTANDIGE STAHLE
BOHLER M310 NI * ok kk *k *k kK ok kk w
ISO0PLAST max. 225 HB
BOHLER M333 NI Jo ek *%x F ek ke FHekhk ok hk w
ISO0PLAST® max. 220 HB
BOHLER M340 NI *k Kk *k Kk *k *k *k Kk w
ISOPLAST max. 260 HB
BOHLER M368 I Sk kk *k Kk ok k ok kk ok k w
MICROCLEAIT max. 260 HB
BOHLER M390 N * Kk Jek Aok * %k * %k * w
MICROCLEAN max. 280 HB
BOHLER M380 I Hek Ak kK Fok Ak FekdA A Fk kK w
ISO0PLAST’ max. 255 HB
BOHLER M398 H * ok b 2.2.0.0 ¢ ¢ >k * %k * W
MICROCLEANT max. 330 HB
[YeTRMMA N685 [ ] * Jok ok * * * %k w

max. 265 HB
[YeTRM N690 [ | * Je kA * * * w

max. 285 HB
FYTRINT N695 ] * Hokkok * * * w

max. 285 HB
VERGUTETE, KORROSIONSBESTANDIGE STAHLE
BOHLER M303 NI Sk hk *k Kk ok hk ok kk *k Kk v

ca. 1000 MPa
ok kk Kk Fo ek ke Fe kK H ke *k Kk \Y
ISOPLAST ca. 1000 MPa
BOHLER M303 I *k Kk Sk kA *kk ok kA ok *k v

ca. 40 HRc

*kk ok kk ok kk ok Kk * %k v
ISO0PLAST ca. 40 HRe
BOHLER M314 | ** *k *k *A b2 2. 0 ¢ vV

ca. 1000 MPa
*k *k *k * ok kA k v

ca. 1000 MPa

Die Bewertung des Eigenschaftsprofiles
bezieht sich nur auf die jeweils
betrachtete Stahlgruppe.

7 Hoch angelassen, Auslagerungstest mit 20%ig siedender Essigsdure, 24h
" Reihung erfolgte in Zusammenarbeit mit dem Polierexperten JOKE Technologies

W Weichgegliht
V Vergltet

BOHLER KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE
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PULVER-
METALLURGISCHE
STAHLE

Pulvermetallurgisch hergestellte Stdhle werden dort eingesetzt, wo durch
extreme Standzeitanforderungen der VerschleiBwiderstand und die Hdrte

als wichtige Eigenschaften gefordert werden. Anwendung finden diese Werkstoffe
hauptsdchlich fir Schnecken und Riickstromsperren, aber auch fir Werkzeuge,
die fUr die Verarbeitung faserverstarkter Kunststoffe eingesetzt werden.
Korrosionsbestdndige Varianten werden mit BOHLER M368, M398 und

M390 MICROCLEAN ebenfalls angeboten.

BESONDERE VORTEILE SIND:
» Hohe Hdrte und Druckfestigkeit

» Gute MaBhaltigkeit bei der Warmebehandlung

» hoher VerschleiBwiderstand

BOHLER Marke Korrosions- VerschleiB- Zdhigkeit Polierbarkeit™® Bearbeit- Lieferzustand
bestdndigkeit’ bestdndigkeit barkeit im

Lieferzustand
BOHLER M368 I ok kK *k 2. 8.8.8.8.4 2. 8.8.8.8.9 *kk W
MICROCLEAINY max. 260 HB
BOHLER M390 N *k Fkok ok F*kok Fkok ok *k W
MICROCLEAN max. 280 HB
BOHLER K390 nicht ek %k k ok Kok Fkok ok *k W
MICROCLEANT anwendbar max. 280 HB
BOHLER K490 nicht * %k ok % %k Kk ok Kk * %k W
micROCLEANT anwendbar max. 280 HB
BOHLER M398 | Jk 0 2.2.2 .8 ¢ *k 020 ¢ *k W
MICROCLEAIT max. 330 HB
Die Bewertung des Eigenschaftsprofiles 7 Hoch angelassen, Auslagerungstest mit 20%ig siedender Essigsdure, 24h
bezieht sich nur auf die jeweils "1 Reihung erfolgte in Zusammenarbeit mit dem Polierexperten JOKE Technologies
betrachtete Stahlgruppe. W Weichgegliiht

V Vergltet

LA Losungsgegliht und ausscheidungsgehdrtet

=y
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VOR-
VERGUTETE
STAHLE

Die Entwicklung immer gréBerer Kunststoffteile stellt hohe Anforderungen
an die Warmebehandlung der Formen. Um das Risiko von moglichen
MaBd&nderungen und Hdrtespannungsrissen zu minimieren, werden fur
groBvolumige Werkzeuge vorvergltete Stdhle verwendet. Sie werden bereits
von BOHLER auf eine Hdrte zwischen 290 und 400 HB / ca. 30 - 40 HRc
wdrmebehandelt. Bei dieser Hdrte Idsst sich der Stahl noch immer gut
zerspanen, bietet aber bereits guten VerschleiBwiderstand und eine

ausreichend hohe Festigkeit.

BESONDERE VORTEILE DER VERGUTETEN STAHLE SIND:

» Einsparung der Warmebehandlung nach der Zerspanung

» Im Lieferzustand bis zu groBten Abmessungen verwendbar

BOHLER Marke  VerschleiB- Zdhigkeit  Polier- Beabeitbarkeit Durch- Narb- Liefer-
bestdndig- barkeit” im Lieferzu- vergiitbar-  dtzbarkeit  zustand
keit stand keit

BOHLER ™M200 B * ok *k *k %k %k ke ke * ** Vv

ca. 1000 MPa
BOHLER M238 B *k ok ok ke ok k ok ok 2. 2.2.2.¢ %k k Vv
ca. 1000 MPa
BOHLER M238 H ek k ok k ok ok ok * ok ok ok ok ok k ok \Y
ca. 40 HRc

BOHLER M268 I 2 8.8, 2 ek k ke Y kok kK *k ok k ok ko kK \Y

vMR ca. 40 HRc

BOHLER M261 I 2.2 8 ¢ * Kk Kk K 0 2.2.0.¢ * ok k * Kk LA

ca. 40 HRc
BOHLER M461 | >k ke 2. 8.8.9 ok k ok ok ok k ok ok LA
ca. 40 HRc

BOHLER KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE 13



WARM- UND KALT-
ARBEITSSTAHLE

Aufgrund spezifischer Eigenschaftsmerkmale und deren Kombination
werden diese Stdhle als Alternative und Ergdnzung Uberall dort eingesetzt,

wo keine Korrosionsbestdndigkeit gefordert wird.

BOHLER Marke Verschleif3- Zghigkeit Polierbarkeit™ Bearbeitbarkeit Lieferzustand
bestédndigkeit im Lieferzustand
KALTARBEITSSTAHLE
BOHLER K110 Jok ok Kk * * * % w
max. 250 HB
BOHLER K340 kK *k *k *k Kk w
ISODUIR’ max. 235 HB
BOHLER K360 %k k %k * %k %k k W
ISODUIR’ max. 250 HB
BOHLER K390 0 2.2.2.24 *k 0 2.2.2.¢ * W
MICROCLEAIY max. 280 HB
*k Fkok ok 2. 8.8.8.8.9 *k W
max. 260 HB
Jkok ok *k Yk k * %k W
micROocCLeEAnr max. 280 HB

WARMARBEITSSTAHLE

BOHLER W300 * ko k 2.8, 0. 2.8.8. 8.9 W
ISO0BLOC max. 205 HB
BOHLER W302 ok Fkok ok %k ek kK W
ISO0BLOC max. 205 HB
BOHLER W350 *k Fkok ok ek ok ek kK W
ISO0BLOC max. 205 HB
BOHLER W360 *k ok %k ok kA e kk ok W
ISO0BLOC max. 205 HB
BOHLER W400 * 2.2.2.2.9 ¢ 0 8.8.0. 0 ¢ 0.8.8.8.4 W
vMR max. 205 HB
BOHLER W403 %k Fkok ok ek ok k k W
vMRe max. 205 HB
BOHLER W722 *k Fkok ok ok Yk kK *k L
vMR max. 353 HB
Die Bewertung des Eigenschaftsprofiles ™ Reihung erfolgte in Zusammenarbeit mit dem Polierexperten JOKE Technologies
bezieht sich nur auf die jeweils W Weichgegliht
betrachtete Stahlgruppe. L Losungsgegliht

-
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PRODUKTIONSROUTE

SCHMELZEN UND UMSCHMELZEN

SCHMELZEN

SEKUNDAR-
METALLURGIE

GIESSEN

UMSCHMELZEN

ESU Elektroschlacke-

PULVER-
METALLURGIE

VOD |- | .? Umschmelzanlage
@—I-I-I Ar Erschmelzen N,
Verdisen
! flie
] ] K |
Elektrolicht- Elektroschlacke- |
bogenofen Pfannen- Umschmelz- 4@
heizstand anlage
) ) I l Il
Ar Schwei3en
s L -
VID13t AOD ) oo VLBO
Vakuum Induktions Converter HCC Horizontal- Vakuum HIP
Entgasungsanlage L——) ar:0, — strangguss Lichtbogen-
fen
| ° —
~ |
VERFORMEN
WARME- . AUS-
WALZEN UND SCHMIEDEN BEHANDLUNG BEARBEITUNG PRUFUNG LIEFERUNG
—) g\‘_} Drehen ————
52 MN : Langschmiede- r\
Presse v maschine ————) Schleifen —
v ¢
— . » ]
na i ’
> i Frésen Qualitits-
A 4 kontrolle
:— | ] ————> Schdlen 4. —
P44 l g $o— [ mm|— i l
Schmiede- . :— =" — I Beizen
maschine [ | Mehrlinien- Sl — |
walzwerk I_} Draht- — Q 0t
— . - ziehen O° O = || =l
@ Zertifizierung ———
Block- —» <=7 Bandschleifen — >
walzwerk Q —>» Versand
N @ - Prdzisions-
4 —> verformung
PULVERHERSTELLUNG FUR DIE ADDITIVE FERTIGUNG
4
Schmelzen:
Vakuum (z’
v ="
Zerstduben: — _E—E— —
Schutzgas —> c —> o e —> —L
e o
Sieben Verpacken Lager Versand
BOHLER KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE 15



ENTSCHEIDUNGSBAUM

KORROSIONSBESTANDIGE

Kunststoffformenstdhle

Gehdrtete und angelassene

Werkzeugstdhle

> 58 HRc

BOHLER M380 N
ISOPLAST®

1.4108

Hohe Verschleiffestigkeit
Hohe Z&higkeit

Beste Polierbarkeit

3

~ 56 HRc

BOHLER M368 I —

MICROCLEANT
Hohe Verschleiffestigkeit
Hohe Z&higkeit

Gute Polierbarkeit

~ 50 HRc

Vorvergiitete

Werkzeugstdhle

—
I1SOPLAST®

Gute Warmeleitfahigkeit

Beste Polierbarkeit

Hochste Zdhigkeit

~ 40 HRc

~ 30 HRc
Standard: BOHLER M315
BOHLER M314 I —) mod. 1.2085
1.2085 Beste Zerspanbarkeit

16



Ba BOHLER

AN

BOHLER M398 N

micROoCLEANY

BOHLER M390 H

micROCLEANT

Hochste VerschleiBfestigkeit
Gute Polierbarkeit

+

.

BOHLER M340 H
ISOPLAST’

mod. 440B/440C ~ ————
Hohe Verschleif3festigkeit
Geringere Z&higkeit

)

Standards:
[YeTRMT N685 ||
~ 440B/1.4112

YeTRAMT N690 ||
1.4528

BOHLER INZZHN
440C/1.4125

—
ISOPLAST®

mod. 420 ESR/1.2083 ESR

BOHLER M303 N
ISOPLAST®

BOHLER M303 I
mod. 1.2316
Gute Wérmeleitfahigkeit

Bessere Polierbarkeit / Bessere Verschleiffestigkeit

T

T

420 ESR/1.2083 ESR

BOHLER M789
AMPO

—

ISOPLAST’

BOHLER M303 N

mod. 1.2316
Bessere Zerspanbarkeit / Gute Polierbarkeit

Standard:
BOHLER M300 N

1.2316

miciRrocLenmlrnr

Pulvermetallurgische
Hochleistungsstdhle

ISsO0rPLAST®

Kunststoffformenstdhle in ESU-GUte

AMPO

Pulver fur die additive Fertigung

BOHLER KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE
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ENTSCHEIDUNGSBAUM
NICHT KORROSIONSBESTANDIGE

Kunststoffformen- und Werkzeugstdhle

Gehdrtete und angelassene

Werkzeugstdhle

BOHLER K490 <

MICROCLEANY
> 58 HRc Universeller PM
Sehr gute Hartzerspanbarkeit

BOHLER W722 4

vVMR

1.2709

Hochste Ermidungsfestigkeit
Gute MaBbestdndigkeit
(Ausscheidungsgehdrtet)

~56 HRc

BOHLER W400
vMIR

~ H11
Hohere Zahigkeit
~50 HRc Bessere Polierbarkeit

BOHLER W403 ¢

vMR
Bessere Polierbarkeit

Vorverglitete

Werkzeugstdhle

BOHLER M261 NI
Gute Zerspanbarkeit
Gute MaBbestdndigkeit
(Ausscheidungsgehdartet)
~ 40 HRc

Standards:
~ P20
~ 30 HRc

P20
1.1730 (Ck 45N) Gute Polierbarkeit
Gute Zerspanbarkeit

18



BaBOHLER

BOHLER K390

MICROCLEANY
Hochste VerschleiBfestigkeit
4+ Standard:
BOHLER K340 [ BOHLER K110
ISO0DUR®
D2
Hohe Verschleifestigkeit
VN
LR
. BOHLER W722
1ISO0BL0OC ANIPO
Hohere Festigkeit ]
bei dhnlicher Z&higkeit BOHLER W360
AMPO
Standard:
BOHLER W300 Standard:
ISO0BLOC BOHLER K600
H11
- 1.2767 micRrRroOocCLEAnrY
BOHLER W302
ISO0BLOC® Pulvermetallurgische
H13 Hochleistungsstdhle
BOHLER W350 .
ISO0BLOC I1ISOBLOC
e _-_-_-_—_—_—--—__——e—-——_—___—_—__—__E—_—__—_—_—_————— Warmarbeitsstéhle in ESU Qualitat

BOHLER M268 i mit spezieller Warmebehandlung

AY4 M | B3 HicH HARD |

P20 + Ni ISODUIR’

Sehr gute Polierbarkeit

.. s Kaltarbeitsstdhle in ESU Qualitat
Hohere Kantenstabilitdt

BOHLER M238 N

P20 + Ni

Hohere Kantenstabilitdt

A

A 4

Standard:

P20 + Ni
Hohe Durchhdartbarkeit

VMR

Werkzeugstdhle, die wahrend der
Erschmelzung mindestens in einem
Schritt vakuumerschmolzen oder
vakuumumgeschmolzen wurden

AMPO

Pulver fur die additive Fertigung

BOHLER KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE
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Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten

als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur der allgemeinen Information.

Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns

abgeschlossenen Vertrag ausdricklich zur Bedingung gemacht werden.

Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine gesundheits- oder
ozonschddigenden Substanzen verwendet.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, Austria

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
www.voestalpine.com/bohler-edelstahl

BW 010 De - 10.2022

voestalpine

ONE STEP AHEAD.



