M4 BOHLER
ISODUIR’

ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO

Formatos disponibles

| Productos largos | | Chapas | | Forja de matriz abierta

Descripcion

BOHLER K340 ISODUR es un acero para herramientas de trabajo en frio con 8% de Cromo, fabricado mediante el proceso ESR de
refundicion bajo electroescoria. Esta tecnologia desarrollada y probada por BOHLER garantiza cantidades minimas de micro y
macrosegregaciones, lo cual nos permite ofrecerle el acero de la mayor pureza y homogeneidad, necesarios para lograr las
caracteristicas que aseguren su rendimiento.

Método de obtencién

| Airmelted + Remelted |

Propiedades

Dureza y Ductilidad : buena
Resistencia al desgaste : alto
Resistencia a la compresion : buena
Estabilidad dimensional : buena
Afilabilidad : muy alta
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Aplicaciones

> Cuchillas de maquinas (fabricantes) > Laminacién > Conformado en frio

> Acufiado > Esotgt;fpi)r;%é Troquelado / > Compactacion de polvo

> Tornillos y cilindros > Se?:rir;ﬁjcj)gentes para la industria del > ((F;c;rr?g%nc?g;?sej%cslvrgtiﬁuipos bajo tierra
S Rodillos > Componentes de desgaste > Componentes generales de ingenieria

mecdnica
> Thread rolling (ES) > Pill punching dies > Glasfibre reinforced plastics

Composicién Quimica

C Si Mn Cr Mo v Al Nb
1,70 0,90 0,40 8,30 2,10 0,50 + +
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Caracteristicas
Resistenciaala Estabilidad Tenacidad Resistencia al Resistencia al
compresion dimensional desgaste abrasivo desgaste adhesivo
durante el
tratamiento térmico
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Estado de suministro

recocido

Dureza (HB)

max. 235

Tratamiento térmico

Alivio de tensiones

Temperatura

650 °C

After through-heating, hold in neutral atmosphere for 1 - 2 hours. Slow cooling in furnace.

Temple y revenido

Temperatura

1.040 a 1.060 °C

Qil, salt bath, compressed air, air, vacuum After through-heating, hold for 15 to 30 minutes.
After hardening, tempering to the desired working hardness, see tempering chart.
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Tempering chart
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Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

CCT chart for continuous cooling

Tempering:

Hardening temperature:
— 1040°C/1904°F
------ 1060°C/1940°F
Specimen size: square 20 mm
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Sekunden / Seconds

Zeit/ Time
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1 2 48 15 30 60

’ .
Minuten / Minutes 1‘—‘—‘—'—1—12 6 1624

Stunden / Hours ——t

Tage / Days
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Quantitative phase diagram
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
Propiedades fisicas
Temperatura (°C) 20
Densidad (kg/dm?) 7,68
Conductividad térmica (W/(m.K)) 17,8
Calor especifico (kd/kg K) 0,49
Resistencia eléctrica especifica (Ohm.mm?/m) 0,64
Mdédulo de elasticidad (10°N/mm?) 206
Expansién térmica
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Expansion térmica (1076 m/(m.K)) 11,2 11,8 12,3 12,7 12,9 13,1 13,1

Los datos de este folleto no son vinculantes y no se consideran una promesa, sino que sélo sirven como informacién general. Esta
informacioén sdlo es vinculante si se establece expresamente como condicién en un contrato celebrado con nosotros.Los datos medidos
son valores de laboratorio y pueden desviarse de los andlisis prdcticos. En la fabricacién de nuestros productos no se utilizan sustancias
perjudiciales para la salud o la capa de ozono.
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