FABRICACION DE PERNOS

La fabricacion de pernos y tornillos es una labor que requiere mucha
responsabilidad, debido a que estructuras, maquinarias, herramientas y

hasta vidas humanas dependen del buen comportamiento de estos
componentes.

A continuacion se enumeran las caracteristicas de materiales y rangos de
dureza 6ptimos para la fabricacion de pernos (segun norma SAE J429):
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PERNOS 1 Requiere de tratamiento térmico adicional del temple y
revenido.

; 2 No requiere tratamiento térmico adicional (pues ya vienen

bonificados con la dureza necesaria).

Siempre es recomendable realizar un ALIVIO DE
TENSIONES luegodel mecanizado o conformacién de perno.




